
  

 

大洋世家海洋食品加工冷藏物流基地项目 

竣工环境保护验收意见 
 

2023 年 9 月 6 日，大洋世家海洋食品加工冷藏物流基地项目根据大洋世家

海洋食品加工冷藏物流基地项目竣工环境保护验收监测报告表并对照《建设项目

竣工环境保护验收暂行办法》，严格依照国家有关法律法规、建设项目竣工环境

保护验收技术规范、本项目环境影响评价报告表和审批部门审批决定等要求对本

项目进行竣工环境保护验收。 

一、工程建设基本情况 

（一）建设地点、规模、主要建设内容 

大洋世家海洋食品加工冷藏物流基地项目位于浙江省舟山市定海区干览镇

（水产园区）（浙江省舟山市定海区干览镇西码头共建路11号）。本项目总用地

面积约为189281平方米，计算建筑总面积约为214143.44平方米；项目主要建设

内容如下：建设金枪鱼分拣中心、金枪鱼原料冷库、设备机房、成品冷库、综合

生产厂房、金枪鱼鱼柳罐头生产厂房、生物制品厂房、超低温金枪鱼物流加工中

心、综合检测楼、污水处理站、研发中心及倒班宿舍等；集聚冷藏物流、综合检

测、污水处理、倒班宿舍和金枪鱼文化产业等配套设施；采购布置金枪鱼、鱿鱼、

虾、海洋生物制品等先进水产品精深加工生产线；建成后可形成年产约12万吨的

水产品生产规模。 

（二）建设过程及环保审批情况 

本项目已于 2020 年 2 月在舟山市定海区发展和改革局登记备案。2020 年 4

月，大洋世家（舟山）优品有限公司委托浙江舟环环境工程设计有限公司编制完

成《大洋世家海洋食品加工冷藏物流基地项目环境影响报告表》，并于 2020 年

4 月 8 日取得浙江省舟山市生态环境局的批复《关于大洋世家海洋食品加工冷藏

物流基地项目环境影响报告表的审查意见》（浙江省舟山市生态环境局，舟环建

审[2020]4 号）。 

大洋世家海洋食品加工冷藏物流基地项目于 2020 年 11 月开工建设，完工时

间为 2023 年 8 月；大洋世家（舟山）优品有限公司已于 2023 年 7 月 31 日取得

排污许可证（证书编号：91330902MA2A2YPX2P001U）；企业已于 2023 年 8



  

 

月 7 日 对 本 项 目 进 行 调 试 运 行 ， 并 在 网 站 （ 网 址 ：

http://www.zheyu.cn/news_more.asp?id=444&classid=8）对调试运行情况进行公

示。 

项目从立项至调试过程中无环境投诉，无违法或处罚记录。 

（三）投资情况 

项目实际总投资 117200 万元，其中环保投资 3490 万元。 

（四）验收范围 

大洋世家海洋食品加工冷藏物流基地项目。 

二、工程变动情况 

大洋世家海洋食品加工冷藏物流基地项目性质、建设地点、生产工艺与环评

及其批复文件一致，规模略有缩小、环境保护措施有所强化。根据《关于印发<

污染影响类建设项目重大变动清单（试行）>的通知》（环办环评函[2020]688 号），

判定本项目不涉及重大变动。 

三、环境保护设施建设情况 

（一）废气 

本项目运营期废气主要为 G1 生物制品车间废气、G2 冷库溢散废气、G3 污

水预处理站废气、G4 食堂油烟废气。 

1、G1 生物制品车间废气污染防治措施：实际设置 4 套废气处理设施，1 套

用于处理生产鱼粉时产生的有组织蒸煮、干燥、压榨废气；3 套用于处理生产鱼

油时产生的有组织脱色、脱臭废气以及生物制品车间内无组织废气。（1）一号臭

气收集处理设施，用于收集处理鱼粉车间有组织蒸煮、干燥、压榨废气：空冷器

冷凝+列管式冷凝器冷凝+四级酸雾喷淋+四级高氧化除臭+15m 高 1#排气筒排

放。（2）二号臭气收集处理设施，用于收集处理鱼油车间有组织脱色、脱臭废气，

鱼油车间无组织废气，鱼粉车间干燥区域一部分无组织废气：鱼油车间有组织脱

色、脱臭废气经真空冷凝器冷凝（鱼油车间内）后与经管道和引风机收集后的鱼

油车间无组织废气，鱼粉车间干燥区域一部分无组织废气一起经二级酸雾喷淋、

二级高氧化除臭后 15m 高 2#排气筒排放。（3）三号臭气收集处理设施，用于收

集处理鱼粉车间一部分干燥区无组织域废气：经管道+引风机收集的无组织废气

经二级酸雾喷淋+二级高氧化除臭+15m 高 3#排气筒排放。（4）四号臭气收集处

http://www.zheyu.cn/news_more.asp?id=444&classid=8


  

 

理设施，用于收集处理生物制品车间原料区无组织废气，鱼粉车间蒸煮、压榨无

组织废气：经管道+引风机收集的无组织废气经二级酸雾喷淋+二级高氧化除臭

+15m 高 4#排气筒排放。  

2、G2 冷库逸散废气污染防治措施：氨机房设置日常排风装置，氨机房内空

气经排风装置抽至室外排放。 

3、G3 污水预处理站废污染防治措施：调节池、初沉池、混凝气浮池、AAO

池、污泥池、污泥脱水间等加盖收集废气后经碱洗喷淋塔+一体化生物滤池+离

心引风机+15m 高 5#排气筒排放。 

4、G4 食堂油烟废气污染防治措施：油烟经风机收集后由专用烟道引至楼顶

排放 

（二）废水 

本项目运营期生产废水主要为 W1 水产品加工废水、W2 废气处理废水、W3

生活污水等。 

本项目水产品原料下料点位于室内的月台，原料采用镀锌铁桶装，月台内设

置污水收集沟，原料若有污水渗出，污水及冲洗水经收集沟收集后经沉淀池沉淀

后进入企业污水处理站处理达三江污水处理厂进水标准后纳入园区污水管网进

入三江污水处理厂处理达《污水综合排放标准》（GB8978-1996）一级标准后排

海，污水可控制在室内月台。鱼类下脚料分类收集后暂存于下脚料原料仓，用作

本企业内部生产原料，不外运，在企业内部流转采用镀锌铁桶装，可以做到不渗

漏，下脚料做到日产日清，下脚料原料仓设置于室内，仓内设置污水收集沟，冲

洗水经收集沟收集后经沉淀池沉淀后进入企业污水处理站处理达三江污水处理

厂进水标准后纳入园区污水管网进入三江污水处理厂处理达《污水综合排放标

准》（GB8978-1996）一级标准后排海，污水可控制在室内下脚料原料仓。所以

本项目未对初期雨水进行收集，采用雨污分流制，两个雨水排放口雨水排入河道，

三个雨水纳管口雨水纳入市政雨水管网。 

本项目运营期生产区生活污水、生产废水经厂区废水预处理站（设计处理规

模为 5500t/d）预处理达三江污水处理厂进水标准后纳入园区污水管网进入三江

污水处理厂处理达《污水综合排放标准》（GB8978-1996）一级标准后排海；生

活区域生活污水经化粪池、隔油池预处理达三江污水处理厂进水标准后纳入园区



  

 

污水管网进入三江污水处理厂处理达《污水综合排放标准》（GB8978-1996）一

级标准后排海。由于本项目生产区域、生活区域划分清晰，所以设置两个污水纳

管口，生产区域 1 个，生活区域 1 个。 

（三）噪声 

本项目运营期主要噪声源有生产设备、冷却塔、风机、水泵噪声等。 

噪声防治措施如下：  

1、合理布局。对于各类泵，设备避免布置在沿厂界一侧的车间外侧，布置

在厂区中部或不沿厂界分布的车间内侧，将高噪声设备主要布置于远离居民住宅

一侧，通过厂区内车间墙体的隔声作用以减少设备噪声对厂界及周围环境敏感保

护目标的影响。 

2、对于高噪声设备采取减振降噪措施，安装时设减振基础，基座采用柔性

连接。并做好隔声设计，如安装隔声罩等，运行时关闭门窗。 

3、加强生产管理，加强对设备的日常维护与保养，保持良好的润滑状态，

以减少异常噪声。 

4、运送货物的车辆进出厂区限速行驶，禁止鸣笛，尽量安排在白天进出，

严格管理，减少货物装卸及汽车运输噪声对区块的干扰。 

（四）固废 

本项目环评及实际运营过程中所列运营期固废主要为鱼类下脚料、污水预处

理站污泥、皂角及固体脂肪酸、生活垃圾等。鱼类下脚料分类收集后暂存于下脚

料原料仓，用作本企业内部生产原料，做到日产日清；污水预处理站污泥每天由

污泥料斗进入罐车清运至浙江益显环保科技有限公司，做到日产日清，不在厂区

内暂存；皂角及固体脂肪酸统称为白土，在厂区设置暂存场所，定期清运至浙江

益显环保科技有限公司。生活垃圾暂存于生活垃圾桶，由环卫部门统一清运处理。 

本项目在后续运营过程中还会产生废冷冻机油（HW08 900-219-08），废机

油、废润滑油（HW08 900-214-08），废包装桶（冷冻机油、机油、润滑油等）

（HW08 900-249-08），废酸碱等包装物（HW49 900-041-49），实验室包装物、

残液等（HW49 900-047-4）；实际危险废物增加的原因是环评时未考虑到氨机房

冷冻机油更换时产生的废冷冻机油、冷冻机油废包装桶，机修时产生的废机油、

废润滑油、机油废包装桶、润滑油废包装桶，废气处理及废水处理时产生的废酸



  

 

碱等包装物，实验室产生的实验室包装物、残液。要求后续产生时暂存于企业内

部的危险废物暂存间，由舟山市洁润生态环保科技有限公司收集后交由舟山市纳

海固体废物集中处置有限公司等有资质单位处置。 

（五）环境风险 

本项目涉及的重点关注的风险物质主要为液氨、冷冻机油、超标废气、超标

废水等。主要事故类型为液氨的泄露事故、火灾爆炸事故等；冷冻机油的泄露、

火灾事故等；废气处理装置运行异常导致恶臭气体超标排放；污水处理系统异常

导致废水超标排放等。企业已经编制《大洋世家（舟山）优品有限公司突发环境

事件应急预案》（2023 年 9 月），并在舟山市生态环境局定海分局备案。 

四、环境保护设施调试效果 

（一）环保设施处理效率 

1、废气 

验收监测期间（2023 年 9 月 15 日~9 月 16 日），污水预处理站硫化氢、氨

气、臭气浓度平均处理效率分别为 72.8%、72.6%，92.4%。 

2、废水 

验收监测期间（2023 年 9 月 15 日~9 月 16 日），污水预处理站悬浮物、化

学需氧量、氨氮、总磷、动植物油、五日生化需氧量平均处理效率分别为 82.6%、

90.1%，70.3%、95.7%、99.9%、89.4%。 

（二）污染物排放情况 

1、废气 

验收监测期间（2023 年 8 月 7 日~8 月 8 日，2023 年 9 月 15 日~9 月 16 日），

由废气监测结果可知，本项目运营期生物制品车间有组织氨、硫化氢、三甲胺、

臭气浓度能够满足《恶臭污染物排放标准》(GB14554-93)表 2 恶臭污染物排放标

准值要求，污水预处理站有组织氨、硫化氢、臭气浓度能够满足《恶臭污染物排

放标准》(GB14554-93)表 2 恶臭污染物排放标准值要求；油烟废气能够满足《饮

食业油烟排放标准（试行）》（GB18483-2001）中的大型规模排放标准要求；

本项目厂界无组织氨、硫化氢、三甲胺、臭气浓度能够满足《恶臭污染物排放标

准》(GB14554-93)表 1 恶臭污染物二级新扩改建厂界标准值要求。 

 



  

 

2、废水 

验收监测期间（2023 年 8 月 7 日~8 月 8 日，2023 年 9 月 15 日~9 月 16 日），

由废水监测结果可知，纳管废水能够满足三江污水处理厂纳管标准要求。 

3、噪声 

验收监测期间（2023 年 8 月 7 日~8 月 8 日），由噪声监测结果可知，本项

目厂界噪声值均能满足《工业企业厂界环境噪声排放标准》(GB12348-2008)中的

3 类标准。 

4、污染物排放总量 

本项目总量控制指标为 CODCr、NH3-N，根据验收监测数据，本项目 CODCr、

NH3-N 实际总排放量在环评核算量范围内，企业已根据环评要求购买 CODCr、

NH3-N 排污总量，所以本项目可满足总量控制平衡要求。 

五、工程建设对环境的影响 

1、环境空气 

验收监测期间（2023 年 8 月 7 日~8 月 9 日），由环境空气监测结果可知，

胜丰村氨、硫化氢检测值能够满足《环境影响评价技术导则  大气环境》

（HJ2.2-2018）附录 D 中其他污染物空气质量浓度参考限值 200μg/m3、10μg/m3，

三甲胺检测值能够满足 59μg/m3。 

所以本项目废气经采取上述污染防治措施后，对环境空气无明显影响，在可

接受范围内。 

2、地表水 

验收监测期间（2023 年 9 月 15 日~9 月 16 日），雨水纳管口、排放口雨水

水质情况较好，雨水未被污染，则本项目对地表水无明显影响，在可接受范围内。 

3、声环境 

验收监测期间（2023 年 8 月 7 日~8 月 9 日），由声环境监测结果可知，保

护目标声环境监测值能够满足《声环境质量标准》（GB3096-2008）中的 1 类标

准要求。 

本项目噪声经采取上述污染防治措施后，对声环境无明显影响，在可接受范

围内。 

 



  

 

六、验收结论 

验收组通过听取环境保护执行情况、竣工环境保护验收监测报告表等情况介

绍、现场检查并审阅了相关资料，经认真讨论，认为《大洋世家海洋食品加工冷

藏物流基地项目》环保手续齐全，在建设过程中落实了环评审批意见和环评文件

要求的污染控制措施，竣工环境保护验收监测报告表内容基本齐全，污染物达标

排放、环保设施有效运行的验收结论合理，项目无重大变动。项目从设计到竣工

验收均不存在《建设项目竣工环境保护验收暂行办法》第八条所列举的问题，验

收工作组认为《大洋世家海洋食品加工冷藏物流基地项目》竣工环境保护验收合

格。 

七、后续要求 

1、加强环境保护设施运行的日常管理，确保各类污染物稳定达标排放，规

范各类台账。 

2、加强环境风险防范，定期进行环境应急演练，杜绝事故性排放。 
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